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Sensor kontrolliert Rotationsreiniger

Wachter an der Behilterwand
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Unabdingbar fiir hygienisch einwandfreie Verhiltnisse ist eine griindliche und

rlickstandsfreie Behélter- und Anlagenreinigung. In erster Linie kommt es dabei

auf die Wahl der richtigen Diisentechnik an. Wer als Hersteller empfindlicher und

kostbarer Produkte auf Nummer sicher gehen will, kann die Rotationsreiniger um

einen Rotationsiiberwachungssensor ergdnzen.

W ird der Leistungs- oder Druckabfall ei-
ner Reinigungsdiise zu spat bemerkt,
kann es im unglinstigsten Falle dazu kommen,
dass ein Behalter nicht mehr riickstandsfrei ge-
reinigt wird und in der Folge Keimbildung auf-
tritt. Ist das Produkt kostbar oder der Tank res-
pektive die Fiillmenge groR, summiert sich der
durch Verunreinigung verursachte Schaden,
den Stillstand mit einberechnet, schnell auf
mehrere Tausend Euro. Strenge Hygienevor-
schriften sowie die zunehmende Rationalisie-
rung verlangen effiziente und umweltscho-
nende Reinigungsverfahren, die sich weder auf
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die Produktivitat noch auf die Produktquali-
tat negativ niederschlagen dirfen. Anwender
wollen und miissen sich darauf verlassen
konnen, dass die Uberwiegend automatisier-
ten Reinigungsprozesse zuverldssig funktio-
nieren und Stillstande oder ein Vorfall wie der
geschilderte die absolute Ausnahme bleiben.

Dass die Faktoren Mechanik, Chemie, Zeit und
Temperatur den Prozess mafgeblich bestim-
men, zeigt anschaulich der Sinnersche Kreis.
Am nachdriicklichsten Iasst sich die Qualitit
des Reinigungsergebnisses mit der Wahl der
richtigen Disentechnik bestimmen. Richtig

bedeutet hier, eine der Aufgabe und der Behil-
tergeometrie entsprechende Diise zu wahlen,
die ein optimales Verhaltnis von Druck, Volu-
menstrom und Strahlform realisiert. Damit
lassen sich die Anteile der Segmente Chemie,
Zeit und Temperatur auf das absolut notwen-
dige MaR reduzieren und Kosten einsparen.

Zuverldssiges Reinigungsergebnis

Bei der Diisenwahl spielt die Aufprallkraft ei-
nes Fliissigkeitsstrahls auf eine Flache die ent-
scheidende Rolle. Der sogenannte Impact l3sst
sich mit geeigneter Diisentechnik (iber die Pa-



Der Arbeiter: Der kraftigste Rotationsreiniger ist
der Hochleistungszielstrahlreiniger STM

rameter Druck, Volumenstrom sowie Aufprall-
fliche und Strahlform (TropfengroBe) gezielt
steuern. Bei groReren Behaltern oder Kesseln
greift man in aller Regel auf Rotationsreiniger
zurlick, die ein zuverlassiges Reinigungsergeb-
nis sicherstellen. Rotationsreiniger eignen sich
deshalb besser, weil sie die Wéande facherartig
abstrahlen und eine hoéhere Reinigungskraft
als statische Systeme entfalten. Der schwabi-
sche Diisenspezialist Lechler bietet ein breites
Portfolio an frei drehenden, kontrolliert rotie-
renden und getriebegesteuerten Diisensyste-
men. Welche Diise im Detail zum Zuge kommt,
hangt von der jeweiligen Aufgabe ab.

Bei den frei drehenden Systemen treibt die Rei-
nigungsfliissigkeit den Spriihkopf liber speziell
ausgerichtete Dusen an, die wiederholt auf-
schlagenden Tropfen losen den Schmutz. Frei
drehende Rotationsreiniger kommen bevor-
zugtin Behdltern, Anlagen oder Maschinen mit
einem Durchmesser bis ca. 3m zum Einsatz.
Bei den kontrolliert rotierenden Systemen ist
ebenfalls die Fliissigkeit das Antriebsmedium.
Hier kontrolliert ein Turbinenrad mit Unterset-
zungsgetriebe oder eine hydraulische Bremse
die Rotation, dies fithrt zu einem optimalen
Reinigungsergebnis selbst bei hohem Druck.
Die Strahlkraft dieser Tankreinigungsdiisen ist
hoch, die erzeugten Tropfen sind groRer und
treffen mit hoherer Geschwindigkeit auf die
Behdlterwand. Daher sind die Modelle der
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Der Genaue: Der Xactclean liefert sehr gute
Ergebnisse bis zu 9 m Reichweite

Xactclean- und Accu-Clean-Reihe in Anlagen,
Behaltern und Maschinen bis zu 9 m Durch-
messer die richtige Wahl.

Die kraftigsten Rotationsreiniger sind die ge-
triebegesteuerten Hochleistungszielstrahlrei-
niger 5TM. Die Reinigungsflissigkeit treibt
tber ein Turbinenrad ein innen liegendes Ge-
triebe an, sodass der Spriihkopf um zwei Ach-
sen rotiert. Die auf den Spriihkopf montierten
Vollstrahldiisen fahren rasterformig die ge-
samten Flachen in Behdltern, Maschinen, Tank-
lastztigen, Grofstanks und Einrichtungen der
Getranke-, Papier- und chemischen Industrie
ab. Bei Spiilaufgaben sind Durchmesser bis zu
24 m, bei Reinigungsaufgaben bis 15m reali-
sierbar.

Intelligenter Prozesswiéchter

Die genannten Systeme arbeiten, bei einem
minimalen Aufwand an Wartung und Pflege,
durchaus zuverldssig und praktisch ohne Aus-
falle. Wenn es jedoch um sehr kostbare Fullgi-
ter oder Flissigkeiten im Tausend-Hektoliter-
Bereich geht, verlangen Hersteller ein Hochst-
mall an Prozesssicherheit. Deshalb bietet
Lechler fur die rotierenden Disensysteme
Xactclean, Accu Clean und den Hochleistungs-
zielstrahlreiniger 5TM einen Rotationsiiber-
wachungssensor an, der sich auf einfache Wei-
se in diese Systeme integrieren ldsst. Der kapa-
zitiv arbeitende Sensor iberwacht liber die an

Der Aufpasser: Der Uberwachungssensor kontrolliert
die korrekte Funktion der Rotationsdiisen

der Sensorspitze vorbeifliefende Wassermen-
ge zuverldssig den gesamten Reinigungspro-
zess. Die Funktionsweise und die Adaption fiir
den Anwendersind einfach: Der Sensor wird an
der Behalterwand befestigt und erhalt mithilfe
der Software uiber ein einfach durchzuftihren-
des Teach-In-Verfahren alle relevanten Prozess-
parameter. Mit diesen Kenntnissen ausgestat-
tet, wacht der intelligente Prozesswachter nun
tiber den gesamten Reinigungsablauf. Ganz in-
dividuell asst er sich an jede Aufgabe und opti-
mal an die jeweilige Tankgrofe, Druck und Di-
se anpassen.

Derart parametriert erkennt der Sensor mogli-
che Stérungen und UnregelmaRigkeiten im Rei-
nigungszyklus sofort: Kdme es beispielsweise zu
einem Leistungsabfall des Rotationsreinigers,
wiirde der Sensor eine Unterschreitung des Ro-
tationsintervalls registrieren und dies der Steue-
rungsebene mitteilen und ein visuelles und/
oder akustisches Signal fiir den Anlagenbedie-
ner auslosen. Dem Sensor bliebe auch nicht ver-
borgen, wiirde der Wasserdruck unter den para-
metrierten Schwellenwert fallen.
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